KARTA TECHNICZNA

R’S A MATERIALU
FILAMENT 3D PLA Speed Matt

LAMENTS Data rewizji: 11.09.2025

Data wydruku: 23.09.2025

INFORMACJE PODSTAWOWE

NAZWA PRODUKTU:

OPIS PRODUKTU:

PRZECHOWYWANIE:

FILAMENT 3D PLA Speed Matt 1.75mm

Filament PLA Speed Matt to mieszanka biopolimerowa na bazie PLA (poli(kwas
mlekowy)) w postaci zytki, przeznaczony do drukowania 3D metodg FFF/FDM. Filament
wykonany jest wedtug specjalnej formulacji pozwalajgcej na osigganie znacznie
wyzszych predkosci wydruku w poréwnaniu ze zwyktymi filamentami. Ponadto filament
cechuje matowe wykonczenie. Dostarczany filament jest nawiniety na kartonowa gilze
(bez $cian bocznych), zamkniety prézniowo w worku z pochtaniaczem wilgoci i
zapakowany w kartonowe opakowanie. Produkt przeznaczony jest do uzytku z
drukarkami 3D w technologii FDM. Nalezy go uzywac¢ w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu , aby unikng¢ narazenia na emisje podczas druku. Wazne jest, aby
unika¢ bezposredniego kontaktu z gorgcymi elementami drukarki, co moze prowadzi¢
do poparzen. Filament powinien by¢ przechowywany w suchym miejscu, w zamknietym
pojemniku i z dala od dzieci. Zaleca sie stosowanie filamentu w zakresie polecanych
temperatur druku, aby uzyska¢ optymalne rezultaty. Odpady filamentu nalezy
utylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami . Produkt zostat zaprojektowany z mysla o
bezpieczenstwie i spetnia wszystkie odpowiednie normy dotyczace uzytkowania przez
konsumentéw.

Przechowywaé¢ w suchym miejscu, w zamknietym opakowaniu.

PARAMETRY PRODUKTU

PARAMETR WARTOSCE
$rednica [mm] 1.75
Tolerancja srednicy [mm] +/-0,05
Tolerancja owalnosci [mm] +/-0,02

ZALECANE PARAMETRY DRUKOWANIA

PARAMETR WARTOSC
Temperatura dyszy [C] 220-250
Temperatura stotu [C] 40-60

Nawiew [%] 70-100

Zamknieta komora nie
Warunki suszenia [C/godz] 50/4
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PARAMETRY FIZYCZNE MATERIALU

PARAMETR
Gestos¢ /Density

Modut sprezystosci przy
rozcigganiu /Tensile modulus

Wytrzymatos¢ na
rozciaganie /Tensile strength

Wydtuzenie przy
zerwaniu/Elongation at break

Udarnosé metoda Charpy’ego(z

karbem)/Charpy impact strength,

notched

HDT B

WARTOSC
1,3-14
3350 MPa
40 MPa
7
6 kd/m2
58
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JEDNOSTKA

g/cm3

NORMA

ISO 527

ISO 527

ISO 527

ISO179 -1eA

ISO 75
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Podane wartosci zostaty zmierzone w temperaturze pokojowej na standardowych probkach testowych
wykonanych z niebarwionego materiatu. Powyzsze dane maja charakter wytacznie pogladowy. Na rzeczywiste
wtasciwosci wydrukéw wykonanych z PLA Speed Matt moga mie¢ wptyw: warunki druku, geometria danego
wydruku, warunki otoczenia itd. Niezbedne jest, aby uzytkownicy przetestowali filament, aby ustali¢, czy jest on
odpowiedni do zamierzonego przeznaczenia. ROSA PLAST Sp. z o.0. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
uszczerbek na zdrowiu lub straty materialne i Zadne inne zwigzane z uzywaniem materiatu. Dodatkowe
dokumenty, certyfikaty oraz szczegdtowe informacje techniczne moga by¢ udostepnione na specjalne zyczenie
klienta.
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