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PLA PROGRAFEN GRAPHENE STRONG

Prografen PLA Graphene Strong jest wysokiej jakosci polimerowym filamentem do drukarek 3D stworzonym na bazie surowcow
odnawialnych. Filament ten zostat opracowany w odpowiedzi na zapotrzebowanie rynku na profesjonalny materiat, ktéry pozwoli w
petni wykorzysta¢ potencjat najnowszych generacji drukarek 3D. PLA z dodatkiem grafenu pozwala na wykonywanie precyzyjnych
detali przy ultra wysokich predkosciach druku, bez powstawania ubytkéw oraz nitkowania. Jest to mozliwe dzigeki wysokiemu
wspotczynnikowi ptyniecia MFR oraz wyjatkowo niskiemu skurczowi. Sktadowymi filamentu sg poli(kwas mlekowy) oraz grafen
ptatkowy. Dodatkowo materiat nie wymaga stosowania specjalnych dysz ani komér klimatycznych. Domieszkowanie grafenem
powoduje rowniez zwiekszenie sztywnosci materiatu o ponad 15% w stosunku do czystego polimeru.

Wspdiczynnik ptynigcia MFR wigkszy o 115% od czystego PLA

Mozliwos¢ wyttaczania za pomocg standardowych dysz bez ryzyka nadmiernego zuzycia w przeciwiehstwie do
materiatéw z witbknem weglowym.

Mozliwos¢ ultra-szybkiego druku przy zachowaniu tej samej temperatury dyszy w odniesieniu do czystego PLA.
Mniejszy skurcz w poréwnaniu z czystym PLA.

Sztywnos$¢ (Modut Younga) wigksza o 15% od czystego PLA.

Zastosowania

Potencjalne zastosowania dla Typowe wiasciwosci materiatu

PLA PROGRAFEN GRAPHENE STRONG: Wiasciwosci fizyczne PLA PROGRAFEN Metoda

e Prototypowe modele 3D GRAPHENE

e Czesci zamienne Ciezar wiasciwy, g/cm3 1.24 D792

e Elementy konstrukcyjne WSP (MFR), g/10 min (230°C, 2.16kg) 44.0 ISO 1133

e Przedmioty codziennego uzytku Kolor Czarny

Wiasciwosci mechaniczne
Informacje o przetwarzaniu materiatu | wytrzymatos¢ na rozciaganie, MPa 58.43 + 0.40 ISO 527
Modut zystosci, GP 1756.74 + 36. I 27
PLA PROGRAFEN GRAPHENE STRONG odut sprezystosci, GPa 96.74 + 36.9 SO5
. o Wydtuzenie przy zerwaniu, % 4.39+0.26 ISO 527
jest z fatwoscig przetwarzany przez — - 5
konwencjonalny sprzet do druku 3D. Materiat Odpornosc¢ na uderzenie, kdJ/m 2.10+£0.16 ISO 179
w formie filamentu jest stabilny, pod (1) Typowe wiasciwosci; nie traktowac jako specyfikacii.
warunkiem, Ze jest przechowywany w suchym
Srodowisku.
Szczegoly procesu ‘ Profil pracy
Temperatura gtowicy 190-210°C
. . Temperatura stotu 35-45°C
Przygotowanie do drukowania Pozniejsza .
. . . o . . Malowanie

Przed rozpoczeciem drukowania nalezy podja¢ nastepujgce obrébka
kroki: (1) Sa to tylko wartosci wyjéciowe, ktére mogg wymagaé optymalizacii.

1. Zaladuj filament do ekstrudera: Wazne jest aby
ekstruder byt odpowiednio rozgrzany przed
rozpoczeciem drukowania (optymalna temperatura Przechowywanie
ekstrudera dla PLA wynosi miedzy 190 a 210°C). Gdy
ekstuder osiggnie zadang temperature wprowadz
filament korzystajgc ze sposobu zalecanego przez
producenta drukarki.

Aby zachowa¢ mozliwie jak najwyzszg jako$¢ wydruku
nalezy zadba¢ o odpowiednie zabezpieczenie filamentu
przed dostepem do wilgoci. Filament nalezy

2. Wypoziomuj powierzchnie robocza oraz wiacz jej przechowywa¢ w chtodnym suchym i zacienionym
nagrzewanie (optymalna temperatura powierzchni miejscu. W przypadku probleméw ze zbyt duzg
roboczej dla PLA to 0-45°C). wilgotnoscig mozna zastosowac srodki suszgce, ktore

3. Wprowadz odpowiednio przygotowany model 3D umieszcza sie w opakowaniu z filamentem. Opakowanie
do sterownika drukarki. utrzymuje optymalng wilgotno$¢ i temperature filamentu.

4. Zacznij drukowanie.
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Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
i obchodzenia sie z produktem

Karty charakterystyki (SDS) dla PLA PROGRAFEN
GRAPHENE STRONG sg dostgpne na stronie
https://prografen.com. SDS sg dostarczane, aby poméc
klientom zaspokoi¢ ich wtasne potrzeby w zakresie obstugi,
bezpieczenstwa i utylizacji, a takze gdyz mogg byé
wymagane przez lokalnie obowigzujgce przepisy dotyczgce
zdrowia i bezpieczenstwa. Karty SDS s3g regularnie
aktualizowane, dlatego tez prosimy o zapoznanie sie z
najbardziej aktualnymi kartami SDS przed rozpoczeciem
pracy z jakimkolwiek produktem lub jego uzyciem.

Zagrozenia i srodki ostroznosci dotyczace
obstugi

W zapylonej atmosferze nalezy stosowac zatwierdzong maske
przeciwpytowg. Zalecana jest dobra ogdlna wentylacja
obszaru przetwarzania polimeru. W temperaturach
przekraczajgcych temperature topnienia polimeru (typowo
175°C), polimer moze uwalnia¢ opary, ktére mogg zawiera¢
fragmenty polimeru, stwarzajgc mozliwo$¢ podraznienia oczu
i bton Sluzowych.

Dobra wentylacja powinna by¢ wystarczajgca dla wigkszosci
warunkéw. Lokalna wentylacja wyciggowa jest zalecana w
przypadku operacji topienia. Zaleca sie uzywanie okularow
ochronnych (lub gogli), aby zapobiec narazeniu na czastki,
ktére mogg spowodowacé uraz mechaniczny oka.

Utylizacja

Biopolimery PLA charakteryzujg sie bardzo niskim stopniem
toksycznoéci i w normalnych warunkach uzytkowania nie
powinny stwarza¢ nietypowych probleméw w wyniku
przypadkowego potkniecia lub kontaktu z oczami i skéra.
Jednakze, zaleca sie ostrozno$¢ przy obchodzeniu sig,
przechowywaniu, stosowaniu lub usuwaniu tych tworzyw, a
dla bezpiecznego obchodzenia sie z produktem konieczne
jest utrzymywanie czystodci i unikanie zapylenia w
pomieszczeniu.

Do pracy z biopolimerami PLA nie powinny by¢ potrzebne
zadne inne srodki ostroznosci poza czysta, okrywajgca
cialo odziezg. Uzywaj rekawic z izolacjg dla ochrony
termicznej podczas kontaktu z roztopionym polimerem.
Podczas obrébki polimeréw mogag powstawaé opary i pyty,
ktére mogg powodowaé podraznienie oczu i gérnych drég
oddechowych.

Dane kontaktowe:
Spectrum Group Sp. z 0.0.
Parkowa 85

05-806 Pecice, Polska

office@spectrumfilaments.com

WYLACZENIA:

NIE WYRZUCAC DO KANALIZACJI, NA ZIEMIE, ANI DO
ZADNYCH ZBIORNIKOW WODNYCH. W przypadku
niewykorzystanego lub niezanieczyszczonego materiatu
preferowang opcja jest recykling w procesie, w przeciwnym razie
nalezy go wysta¢ do spalarni lub innego urzadzenia do
niszczenia termicznego. W przypadku materiatu zuzytego lub
skazonego, opcje usuwania pozostajg takie same, choc¢
wymagana jest dodatkowa ocena. Utylizacja musi by¢ zgodna z
federalnym, stanowym/prowincjonalnym i lokalnym prawem i
przepisami.

Zagrozenie srodowiska

PLA z uwagi na swéj sktad chemiczny nie stanowi zagrozenia
dla srodowiska. Niemniej jednak tworzywa sztuczne powinny
by¢ wyrzucane do odpowiednio oznaczonych pojemnikow.
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Informacje techniczne, zalecenia i inne stwierdzenia zawarte w niniejszym dokumencie sg oparte na testach lub doswiadczeniach, ktére Spectrum Group Sp. z 0.0. uwaza za wiarygodne, ale
doktadnos$¢ i kompletno$¢ takich informacii nie jest gwarantowana. Wiele czynnikéw pozostajgcych poza kontrolg Spectrum Group Sp. z 0.0. moze mie¢ wptyw na uzycie i wydajno$¢ produktu
Spectrum Group Sp. z 0.0. w konkretnym zastosowaniu, w tym warunki, w jakich produkt jest uzywany oraz czas i warunki $rodowiskowe, w jakich produkt ma dziata¢. Poniewaz czynniki te sg
wylacznie w zakresie wiedzy lub kontroli uzytkownika, istotne jest, aby uzytkownik ocenit produkt Spectrum Group Sp. z o.0., aby okresli¢, czy nadaje sie on do okreslonego celu i czy jest
odpowiedni dla metody stosowania przez uzytkownika. Ponadto, poniewaz warunki uzytkowania sg poza kontrolg Spectrum Group, a obowigzujgce przepisy moga sie rézni¢ w zaleznosci od
lokalizacji i mogg sie zmienia¢ z uptywem czasu, Klient ponosi wytaczng odpowiedzialno$¢ za okreslenie, czy produkty i informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg odpowiednie do uzytku
przez Klienta oraz za zapewnienie, ze miejsce pracy Klienta, sposéb uzytkowania i utylizacji sa zgodne z obowigzujgcymi przepisami i regulacjami. Spectrum Group Sp. z 0.0. nie przyjmuje
zadnych zobowigzan ani odpowiedzialnosci za informacje zawarte w tym dokumencie. Spectrum Group Sp. z 0.0. nie udziela zadnych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych, w odniesieniu do
informacji zawartych w niniejszym dokumencie lub swoich produktéw, w tym miedzy innymi zadnych gwarancji co do doktadnosci lub kompletnosci informaciji, ani zadnych dorozumianych gwaranc;ji
przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu. W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt z Spectrum Group Sp. z 0.0.



