Karta produktu

Cleaner

Cleaner to specjalnie przygotowany filament, stuzgcy do czyszczenia gtowicy drukarki 3D
FDM. Podczas procesu druku z réznych materiatow, w gtowicy moga odktadac sie czgsteczki,
wptywajace na droznosc¢ i kulture pracy gtowicy. Materiat Cleaner jest idealnym narzedziem
czyszczgcym, ma wtasciwosci wigzgce i odrywajgce zalegajgce w gtowicy pozostatosci innych
filamentéw. Zaleca sie stosowanie Cleanera przy kazdej zmianie materiatu drukujacego.
Cleaner nadaje sie do czyszczenia w trakcie ekstruzji na gorgco lub tez metoda “cold-plug”.

GLOWNE CECHY FILAMENTU CLEANER:

e uniwersalnos¢ i fatwosc zastosowania,
e szeroki zakres temperatury pracy filamentu
- od 180°C do 300°C,

e wystepuje w srednicach 1,75 2,85, Temperatura glowicy 180 - 300 °C
e idealny do “cold-plug”.

ZALECENIA PRZY DRUKU:

Filament Cleaner nie wymaga przygotowania przed uzyciem.

W celu poprawnego wyczyszczenia gtowicy zaleca sie:

e rozgrzanie gtowicy do temperatury usuwanego filamentu,

e usuniecie starego filamentu,

e rozgrzanie gtowicy do maksymalnej temperatury bezpiecznej dla naszej drukarki, nie wiecej niz
300°C,

e podanie do gtowicy filamentu Cleaner i ekstrudowanie go do momentu uzyskania rdwnej, jednolitej
barwy oraz prostej strugi (filament nie skreca, nie podwija sie, nie wida¢ w nim resztek),

e usuniecie materiatu Cleaner,

e wychtfodzenie gtowicy, w przypadku checi drukowania z kolejnego materiatu — dostosowanie
temperatury prawidtowej dla danego filamentu.

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Zaleca sie stosowanie wyciggu.

Zaleca sie stosowanie filtréw powietrza w drukarkach.

Nalezy uzywa¢ w warunkach dobrej wentylacji.

Nalezy unika¢ wdychania generowanych podczas uzytkowania opardéw.

W warunkach poprawnego uzytkowania produkt nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

Nie nalezy podpalac lub przekracza¢ temperatury dekompozycji - 320°C!

Szczegdtowe informacje dot. bezpieczenstwa w dokumencie SDS.



